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Art.-Nr.:
FM100.001
(PE, blau)

Art.-Nr.:
FM100.009
(PTFE, grau)

Art.-Nr.:
FM100.002
(PVC, silber)

Art.-Nr.:
FM100.010
(PP, weiß,
antistatisch)

Art.-Nr.:
FM100.003
(PVC, blau)

Material für Auffangtrichter und Auffangrutschen:

Art.-Nr.:
FM100.007
(PVDC,
anthrazit)

Art.-Nr.:
FM100.008
(PET, weiß,
FDA)

Art.-Nr.:
FM100.004
(Kevlar, 
silber/gelb)

Material für Schutzrollo:

Art.-Nr.:
FM100.006
(PBT, weiß)

MATERIALÜBERSICHT

www.holzer-gmbh.com

* Diese Temperaturangaben gelten bei einer dauerhaften Belastung. Kurzzeitig sind höhere Temperaturen möglich.

Artikel-Nr.
Temperaturbeständig

bis*
Anti-

statisch
Gleitfähig

Öl-
beständig

Abriebfest
FDA-

Zulassung

FM100.001 100°C

FM100.002 80°C

FM100.003 80°C

FM100.004
Beschichtung: 200°C

Gewebe: 300°C

FM100.005 100°C

FM100.006 160°C

FM100.007 80°C

FM100.008 180°C

FM100.009
Beschichtung: 300°C

Gewebe: 500°C

FM100.010 90°C
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Art.-Nr.:
FM100.005
(PP, weiß, FDA)
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SCHUTZROLLO RS

Produktmerkmale

Aluminiumprofile als Halter
Einfache Montage durch Dauermagnete (Positionsverstellbar im Profil)
Robuste, mit dem Werkzeug mitfahrende Spezialgewebe, blickdurchlässig, auch mit FDA- 

       Zulassung
Aufrollmechanismus für Dauerbetrieb (über 8 Mio. getestete Zyklen in Schnellläufer- 

       Simulation)
Geringer Platzbedarf zwischen Werkzeug und Holmen
Material: FM100.007 (PVDC, anthrazit); FM100.008 (PET, weiß, FDA)
Optionen: Handgriffe, Schutzbleche, (patentierte) schwimmende Lagerung

Optionen

Handgriffe: Ermöglichen eine schnellere und einfachere Montage des Rollos
Schutzbleche: Verhindern das Entweichen von Kleinteilen an den Seiten des Rollos
Schwimmende Lagerung: Erhöht die Lebensdauer und vereinfacht die Montage des Rollos

Produktbeschreibung
 
Das Schutzrollo RS eignet sich für den Einsatz seitlich am Werkzeug oder an den Aufspannplatten
einer Spritzgießmaschine. Es fängt Spritzgussteile nach der Entformung ab und verhindert so Ver-
unreinigungen, Ausschuss und hält die Arbeitsumgebung der Maschine sauber.
Die verwendeten Materialien sind außerdem blickdurchlässig und teilweise FDA zugelassen.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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FALTSCHUTZ FS

Produktmerkmale

Einfache Montage durch Dauermagnete
Robustes Spezialgewebe, blickdurchlässig
Geringer Platzbedarf zwischen Werkzeug und Holmen
Anpassbar an das Werkzeug, beziehungsweise an Temperierschläuche durch individuellen
Versatz der Haltestreifen
Angepasste Anzahl der Haltestreifen je nach Größe des Werkzeuges und des Faltschutzes

Produktbeschreibung
 
Der Faltschutz FS wird seitlich am Werkzeug einer Spritzgießmaschine angebracht. Er verhindert
einen unkontrollierten Ausstoß von Spritzgussteilen nach der Entformung. Der Vorteil des Falt-
schutzes sind die Haltestreifen. Diese können individuell platziert werden, um Temperierschläuche
oder andere Hindernisse zu umgehen. Der Faltschutz benötigt lediglich beim zusammenklappen
genügend Platz nach Außen, um nicht beschädigt zu werden.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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AUFFANGTRICHTER ATB-G

Produktmerkmale

Aluminiumprofile als Halter
Befestigt am Werkzeug, den Aufspannplatten oder im Maschinenbett
Gerader Auslauf zum Weiterleiten von Spritzgussteilen auf ein Förderband oder in einen 

       Behälter unterhalb des Werkzeugs, beziehungsweise unterhalb der Maschine
Optionen: Schikane(n), Ausschnitt für Förderband
Je nach Einsatzzweck stehen verschiedene Materialien zur Auswahl (Materialübersicht
siehe Seite 3)

Produktbeschreibung
 
Der Auffangtrichter ATB-G mit geradem Auslauf wird unter dem Werkzeug einer Spritzgieß-
maschine mittels starker Dauermagnete montiert. Er fängt die Spritzgussteile nach der Entformung
sicher auf und leitet diese auf ein Förderband oder in einen Behälter unterhalb der Maschine. Der
Trichter ist beweglich und folgt dem Auffahrweg des Werkzeugs. Optionale Ausstattungen wie
Schikanen oder ein Ausschnitt für Förderbänder, sorgen für beschädigungsfreies Auffangen und
Ausschussreduzierung der Spritzgussteile.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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AUFFANGTRICHTER ATB-S

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)

Produktmerkmale

Aluminiumprofile als Halter
Befestigt am Werkzeug, den Aufspannplatten oder im Maschinenbett
Schräger Auslauf zum Weiterleiten von Spritzgussteilen auf ein Förderband oder in einen 

       Behälter neben der Maschine
Optionen: Schikane(n), austauschbarer Boden
Je nach Einsatzzweck stehen verschiedene Materialien zur Auswahl (Materialübersicht
siehe Seite 3)

Produktbeschreibung
 
Der Auffangtrichter ATB-S mit schrägem Auslauf wird unter das Werkzeug einer Spritzgießmaschine
mittels starker Dauermagnete montiert. Er fängt die Spritzgussteile nach der Entformung sicher 
auf und leitet diese auf ein Förderband oder in einen Behälter neben der Maschine. Der Trichter ist
beweglich und folgt dem Auffahrweg des Werkzeugs. Optionale Ausstattungen wie Schikanen oder
ein austauschbarer Boden, sorgen für beschädigungsfreies Auffangen und Ausschussreduzierung
der Spritzgussteile.
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AUFFANGTRICHTER ATB-S90

Produktmerkmale

Aluminiumprofile als Halter
Befestigt am Werkzeug, den Aufspannplatten oder im Maschinenbett in Maschinenrichtung
Schräger Auslauf zum Weiterleiten von Spritzgussteilen auf ein Förderband oder in einen 

       Behälter unter der Maschine
Optionen: Schikane(n), austauschbarer Boden
Je nach Einsatzzweck stehen verschiedene Materialien zur Auswahl (Materialübersicht
siehe Seite 3)

Produktbeschreibung
 
Der Auffangtrichter ATB-S90 mit schrägem Auslauf wird, im Gegensatz zum ATB-S, um 90 Grad
gedreht unter das Werkzeug einer Spritzgießmaschine mittels starker Dauermagnete montiert. Er
fängt die Spritzgussteile nach der Entformung sicher auf und leitet diese auf ein Förderband oder
in einen Behälter unter der Maschine. Der Trichter ist beweglich und folgt dem Auffahrweg des
Werkzeugs. Optionale Ausstattungen wie Schikanen oder ein austauschbarer Boden, sorgen für
beschädigungsfreies Auffangen und Ausschussreduzierung der Spritzgussteile.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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AUFFANGTRICHTER ATB-DS

Produktmerkmale

Aluminiumprofile als Halter
Befestigt am Werkzeug, den Aufspannplatten oder im Maschinenbett
Schräge Ausläufe zum Weiterleiten von Spritzgussteilen auf ein Förderband und/oder in 

       einen Behälter neben der Maschine
Separiert Anguss und Gutteile bereits während dem Fall
Optionen: Schikane(n), austauschbarer Boden
Je nach Einsatzzweck stehen verschiedene Materialien zur Auswahl (Materialübersicht
siehe Seite 3)

Produktbeschreibung
 
Der Auffangtrichter ATB-DS mit zwei schrägen Ausläufen wird unter das Werkzeug einer Spritzgieß-
maschine mittels starker Dauermagnete montiert. Er fängt die Spritzgussteile nach der Entformung
sicher auf, separiert sie gleichzeitig und leitet sie anschließend auf ein Förderband und/oder in
einen Behälter neben oder unterhalb der Maschine. Der Trichter ist beweglich und folgt dem Auf-
fahrweg des Werkzeugs. Optionale Ausstattungen wie Schikanen oder ein austauschbarer Boden,
sorgen für beschädigungsfreies Auffangen und Ausschussreduzierung der Spritzgussteile.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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AUFFANGTRICHTER ATB-DS90

Produktmerkmale

Aluminiumprofile als Halter
Befestigt am Werkzeug, den Aufspannplatten oder im Maschinenbett
Schräge Ausläufe zum Weiterleiten von Spritzgussteilen auf ein Förderband und/oder in 

       einen Behälter neben/unterhalb der Maschine
Separiert Anguss und Gutteile bereits während dem Fall
Optionen: Schikane(n), austauschbarer Boden
Je nach Einsatzzweck stehen verschiedene Materialien zur Auswahl (Materialübersicht
siehe Seite 3)

Produktbeschreibung
 
Der Auffangtrichter ATB-DS90 mit zwei schrägen Ausläufen wird unter das Werkzeug einer Spritz-
gießmaschine mittels starker Dauermagnete montiert. Er fängt die Spritzgussteile nach der Ent-
formung sicher auf, separiert sie gleichzeitig und leitet sie anschließend auf ein Förderband und/
oder in einen Behälter neben und unterhalb der Maschine. Der Trichter ist beweglich und folgt
dem Auffahrweg des Werkzeugs. Optionale Ausstattungen wie Schikanen oder ein austauschbarer
Boden sorgen für beschädigungsfreies Auffangen und Ausschussreduzierung der Spritzgussteile.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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AUFFANGTRICHTER ATB-L

Produktmerkmale

Aluminiumprofile als Halter
Befestigt am Werkzeug, den Aufspannplatten oder im Maschinenbett
Durch die Lamellen können Kühl- oder Temperierschläuche problemlos hindurchgeführt 

       werden
PVC-Stoff in zwei unterschiedlichen Farben (silber oder blau / Materialübersicht siehe
Seite 3)

Produktbeschreibung
 
Der Auffangtrichter ATB-L mit Lamellen, wird unter das Werkzeug einer Spritzgießmaschine mittels
starker Dauermagnete montiert. Er fängt die Teile nach der Entformung sicher ab und leitet diese
auf ein Förderband oder in einen Behälter unter der Maschine. Der Trichter ist beweglich und folgt
dem Auffahrweg des Werkzeugs. Durch die Lamellen können Kühl- oder Temperierschläuche
problemlos hindurchgeführt werden, ohne diese aufwändig neu verlegen zu müssen.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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AUFFANGTRICHTER ATF

Produktmerkmale

Starrer Aluminiumprofilrahmen
Befestigt im Maschinenbett
Gerader Auslauf zum Weiterleiten von Spritzgussteilen auf ein Förderband oder in einen 

       Behälter unterhalb des Werkzeugs beziehungsweise unterhalb der Maschine
Optionen: Schikane(n), Tragarme
Je nach Einsatzzweck stehen verschiedene Materialien zur Auswahl (Materialübersicht
siehe Seite 3)

Produktbeschreibung
 
Der Auffangtrichter ATF mit geradem Auslauf wird im Maschinenbett einer Spritzgießmaschine
mittels starker Dauermagnete mit Ringhaken sowie Ketten oder Tragarmen montiert. Er fängt die
Spritzgussteile nach der Entformung sicher auf und leitet diese auf ein Förderband oder in einen
Behälter unterhalb der Maschine. Der Trichter besitzt einen starren Rahmen. Optionale Ausstat-
tungen wie Schikanen oder die Montage mit Tragarmen sorgen für beschädigungsfreies Auffangen
und Ausschussreduzierung der Spritzgussteile.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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AUFFANGTRICHTER ATF-D

Produktmerkmale

Starrer Aluminiumprofilrahmen
Befestigt im Maschinenbett
Gerade Ausläufe zum Weiterleiten von Spritzgussteilen auf ein Förderband und/oder in 

       einen Behälter unterhalb der Maschine
Separiert Anguss und Gutteile bereits während dem Fall
Optionen: Distanzen oder Tragarme
Je nach Einsatzzweck stehen verschiedene Materialien zur Auswahl (Materialübersicht
siehe Seite 3)

Produktbeschreibung
 
Der Auffangtrichter ATF-D mit zwei geraden Ausläufen wird unter das Werkzeug einer Spritzguss-
maschine mittels starker Dauermagnete montiert. Er fängt die Spritzgussteile nach der Entformung
sicher auf, separiert sie gleichzeitig und leitet sie anschließend auf ein Förderband und/oder in
einen Behälter unterhalb der Maschine. Der Trichter besitzt einen starren Rahmen. Optionale
Ausstattungen wie diverse Befestigungsvarianten sorgen für beschädigungsfreies Auffangen und
Ausschussreduzierung der Spritzgussteile.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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AUFFANGTRICHTER ATF-L

Produktmerkmale

Starrer Aluminiumprofilrahmen
Befestigt im Maschinenbett
Durch die Lamellen können Kühl- oder Temperierschläuche problemlos hindurchgeführt 

       werden
Optionen: Distanzen oder Tragarme
PVC-Stoff in zwei unterschiedlichen Farben (silber oder blau / Materialübersicht siehe 

       Seite 3)

Produktbeschreibung
 
Der Auffangtrichter ATF-L mit Lamellen wird im Maschinenbett einer Spritzgießmaschine mittels
starker Dauermagnete montiert. Er fängt die Spritzgussteile nach der Entformung sicher ab und lei-
tet diese auf ein Förderband oder in einen Behälter unter der Maschine. Der Trichter besitzt einen
starren Rahmen. Durch die Lamellen können Kühl- oder Temperierschläuche problemlos hindurch-
geführt werden, ohne diese aufwändig neu verlegen zu müssen.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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AUFFANGRUTSCHE ARF

Produktmerkmale

Starrer Aluminiumprofilrahmen
Befestigt an den Aufspannplatten oder im Maschinenbett mittels Ketten oder Tragarmen
Besonders flache und platzsparende Bauweise
Je nach Einsatzzweck stehen verschiedene Materialien zur Auswahl (Materialübersicht
siehe Seite 3)

Produktbeschreibung
 
Die Auffangrutsche ARF wird unter das Werkzeug einer Spritzgießmaschine mittels starker Dauer-
magnete mit Ringhaken sowie Ketten oder Tragarmen montiert. Sie fängt die Spritzgussteile nach
der Entformung sicher auf und leitet diese auf ein Förderband oder in einen Behälter neben der
Maschine. Die Rutsche ist durch die Kettenaufhängung beweglich und folgt dem Auffahrweg des
Werkzeugs. Alternativ kann die Rutsche auch starr mittels Tragarmen befestigt werden. Die Rutsche
ist besonders flach konzipiert, um auch bei geringen Platzverhältnissen montiert werden zu
können.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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AUFFANGRUTSCHE ARB

Produktmerkmale

Aluminiumprofile als Halter
Befestigt an den Aufspannplatten und dem vorhandenen Blechtrichter der Maschine
Besonders flache und platzsparende Bauweise
Je nach Einsatzzweck stehen verschiedene Materialien zur Auswahl (Materialübersicht
siehe Seite 3)

Produktbeschreibung
 
Die Auffangrutsche ARB wird zwischen der Aufspannplatte und dem vorhandenen Blechtrichter
einer Spritzgießmaschine mittels starker Dauermagnete montiert. Sie fängt die Spritzgussteile
nach der Entformung sicher ab und leitet diese in den Blechtrichter der Maschine. Die Rutsche ist
beweglich und folgt dem Auffahrweg des Werkzeugs. Die Rutsche überbrückt die Lücke zwischen
der Werkzeugplatte und dem vorhandenen Blechtrichter in der Spritzgießmaschine.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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HOLMENSCHUTZ HS

Produktmerkmale

Klettbefestigung am Holm
Besonders flache und platzsparende Bauweise
PVC-Stoff in zwei unterschiedlichen Farben (silber oder blau / Materialübersicht siehe 

       Seite 3)

Produktbeschreibung

Der Holmenschutz HS wird am Holm einer Spritzgießmaschine mittels Klettbefestigung montiert.
Er fängt die Spritzgussteile nach der Entformung sicher ab und leitet diese in den vorhandenen
Blechtrichter der Maschine. Die Rutsche überbrückt die Lücke zwischen dem Holm und dem Blech-
trichter in der Spritzgießmaschine.

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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LAMELLENSCHUTZ LS

Produktmerkmale

Aluminiumprofil als Halter
Befestigt an den Aufspannplatten
Befestigt an der Aufspannplatte unterhalb des Werkzeugs der Maschine
PVC-Stoff in zwei unterschiedlichen Farben (silber oder blau / Materialübersicht siehe 

       Seite 3)

Produktbeschreibung

Der Lamellenschutz LS wird an der Aufspannplatte unterhalb des Werkzeugs einer Spritzgieß-
maschine mittels starker Dauermagnete montiert. Er fängt die Spritzgussteile nach der
Entformung sicher ab und leitet diese in den vorhandenen Blechtrichter der Maschine. 

Anfrageformular: www.holzer-gmbh.com (Infomenü/Downloads)
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ZUBEHÖR

Ketten und

Magnete mit Schraubhaken

Magnete

Tragarm inklusive Magnet

Distanzstück inklusive Magnet

www.holzer-gmbh.com
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